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Instrukciæ po montaıu
Bo”ler´ ST 50/2, 200/2, 300/2

Sohranæ”te tˇatelˆno!
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. Obˇee
Bo”ler´ ST 150/2, 200/2, 300/2 postavlæøtsæ v
smontirovannom vide.

Neobhodimo proizvesti montaı vhodæˇih v kom-
plekt postavki slivno” armatur´, ustanovoön´h
boltov-noıek i kolpaka bo”lera.

V otdelˆnom instruktaıe po remontn´m rabotam,
kotor´” vhodit v komplekt postavki zapasnogo
anoda, opisan´ kontrolˆ * i zamena magnievogo
anoda.

* Posredstvom kontrolˆnogo pribora dlæ kontrolæ anodov,
v period meıdu dvuhletnimi glavn´mi inspekciæmi, za
iskløöeniem Ecomatic 4000.
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2. Razmer´ i prisoedinitelˆn´e toöki

Ris. 

Tip Ø D H AB VS RS EK / EL EZ
mm mm

150/2 692 880 R 1 R 1 R 1 R 11/4 R 3/4

200/2 692 1075 R 1 R 1 R 1 R 11/4 R 3/4

300/2 692 1465 R 1 R 1 R 1 R 11/4 R 3/4

Poæsnenie:

AB = v´pusknoe otverstie GVS

VS = podvodæˇaæ liniæ bo”lera

RS = vozvratnaæ liniæ bo”lera

EK = vpusknoe otverstie holodno” vod´

EL = spusknoe otverstie

EZ = vpusknoe otverstie cirkulæcionno” linii

MB = toöka izmereniæ GVS
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3. Postavka
Rezervuar s penoplastno” teploizolæcionno”
rubaœko” i kolpakom bo”lera (ne montirovann´”),
dve ruöki dlæ transportirovki.

Ustanovoön´e bolt´-noıki i osnastka nahodætsæ v
kr´œke upakovki.

4. Transportirovka
Pri pomoˇi specialˆno” teleıki firm´ Buderus *
bo”ler vozmoıno transportirovatˆ v upako-
vannom i raspakovannom vidah (ris. 2).

* = dopolnitelˆnaæ osnastka po zakazu.

V raspakovannom vide bo”ler vozmoıno trans-
portirovatˆ pri pomoˇi ruöek i trub´.

x Ustranitˆ plastmassovuø plenku.

x V´taˇitˆ iz kr´œki upakovki meœoöek s mon-
taın´m materialom i ustanovoön´mi boltami-
noıkami.

x Snætˆ kr´œku upakovki i poloıitˆ na pol v vide
podkladki (ris. 3).

x Snætˆ kolpak bo”lera.

x Poloıitˆ bo”ler, öerez kant pallet´, bokom na
kr´œku upakovki (ris. 3)

x Snætˆ palletu.

x Vvintitˆ 3 ustanovoön´h bolta-noıek v rezer-
vuar bo”lera tak, ötob´ oni v´stupali, pri-
merno, na 15 mm (ris. 3).

x Zacepitˆ dve ruöki za bolt´ tak, ötob´ oni
voœli v otverstiæ s mal´m diametrom rezˆb´
(ris. 4).

x Vvintitˆ trubu s rezˆbovo” mufto” * v patrubok
kr´œki dlæ ruönogo otverstiæ (pomoˇˆ dlæ
transportirovki).

x Ustanovitˆ bo”ler na predusmotrennoe dlæ
ustanovki mesto.

* = postavlæetsæ zakazöikom

Ris. 2

Ris. 3

Ris. 4

Kr´œka upakovki

prim. 5
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5. Ustanovka
Dlæ ustanovki sleduet v´biratˆ pomeˇenie
zaˇiˇennoe ot zamerzaniæ.
Esli bo”ler otkløöaetsæ, to ego neobhodimo
zaˇititˆ ot zamerzaniæ ili slitˆ vodu.
Pol dolıen b´tˆ rovn´” i sootvetstvenno
proön´”.
Neobhodimo soblødatˆ minimalˆn´e rasstoæniæ,
sootvetstvenno ris. 5.

Ukazanie:
A = razmer rasstoæniæ ukazan v sootvetstvennom
instruktaıe po montaıu truboprovodov (ris. 5).

6. Montaı
Ukazanie:
Pri montaıe osnastki, kak truboprovdov bo”lera-
kotla, neobhodimo soblødatˆ sootvetsvenn´”
instruktaı po montaıu!
x Proizvesti v´verku bo”lera po vertikali, pri

pomoˇi ustanovoön´h boltov (ris. 6).

Prokladka truboprovodov
Prokladka truboprovodov i ih osnastka, soot-
vetstvenno DIN 1988 i DIN 4753 (ris. 8).
x Proizvesti montaı slivno” armatur´ u vhod-

nogo otverstiæ holodno” vod´ XEK (ris. 7).
x Privintitˆ, pri pomoˇi nakidno” ga”ki, nako-

neönik œlanga k slivu.
x Proizvesti montaı ventilæcionnogo i deaåra-

cionnogo klapana v linii GVS pered zaporn´m
klapanom.

Ne vstraivatˆ kolena v v´puskno” truboprovod,
ötob´ obespeöitˆ udalenie œlama.
U predohranitelˆnogo klapana sleduet pomestitˆ
ˇitok s nadpisˆø sleduøˇego soderıaniæ: “Ne
zakr´vatˆ v´puskno” truboprovod. Po priöinam
bezopasnosti, vo vremæ nagreva, moıet v´stupatˆ
voda“.
V´puskno” truboprovod dolıen, kak minimum,
sootvetstvovatˆ popereönomu seöeniø v´hodnogo
otverstiæ predohranitelˆnogo klapana.
Rabotosposobnostˆ predohranitelˆnogo klapana
sleduet vremæ ot vremeni proverætˆ, v´pustiv
nemnogo vozduha.
Pri povtornom srabat´vanii predohranitelˆnogo
ograniöitelæ temperatur´, sleduet obratitˆsæ k
specialistu.
x Proveritˆ vse soedineniæ na germetiönostˆ!

Montaı vseh truboprovodov i soedineni”
dolıen proizvoditˆsæ tak, ötob´ oni b´li svo-
bodn´ ot napræıeniæ!

Legenda:
1 Rezervuar
2 Ventilæcionn´” i deaåra-

cionn´” klapan
3 Zaporn´” klapan s v´pus-

kn´m klapanom
4 Predohranitelˆn´” klapan
5 Vozvratn´” klapan
6 Zaporn´” klapan

7 Cirkulæcionn´” nasos
8 Redukcionn´” klapan

(pri neobhodimosti)
9 Kontrolˆn´” klapan

10 Obratn´” klapan
11 Soedinitelˆn´” patrubok

manometra
12 Sliv

Ris. 5

Ris. 6

Ris. 7

Ris. 8
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Slivno”
œlang Slivnaæ armatura

AB = v´pusknoe otverstie GVS
EK = vpusknoe otverstie holodno” vod´
EZ = vpusknoe otverstie cirkulæcionno” linii
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Predelˆno dopustim´e znaöeniæ

Temperatura setevo” vod´ . . . maks. 160 hC
Izb´toönoe raboöee davlenie
(setevaæ voda) . . . . . . . . maks. 25 bar
Temperatura GVS . . . . . . maks. 95 hC
Izb´toönoe raboöee davlenie . maks. 10 bar

Predohranitelˆn´” klapan

Diametr Nominalˆn´” Maks. moˇnostˆ
soedineniæ ob˜em vod´ nagreva

minimum l kvt

DN 15 do 200 75
DN 20 bolˆœe 200 – 1000 150
DN 25 bolˆœe 1000 – 5000 250

sootv. DIN 4753

Montaı datöika
x Proizvesti montaı datöika v pogruınuø gilˆzu

XMV na zadne” storone bo”lera (ris. 9).

x Plastmassovaæ spiralˆ, kotoraæ derıit
datöiki, otvoditsæ pri vstavke avtomatiöeski
nazad (ris. 10).

Ötob´ obespeöitˆ kontakt meıdu pogruıno”
gilˆzo” i poverhnostæmi datöikov, i takim
obrazom nadeınuø teploprovodimostˆ, meıdu
datöikami neobhodimo vstavitˆ kompensacion-
nuø pruıinu (ris. 10).

x Nadetˆ fiksator datöika, sboku ili sverhu, na
golovku pogruıno” gilˆz´ (ris. 10).

Magniev´” anod
x Proveritˆ vstroen li magniev´” anod i pod-

kløöen li zazemlæøˇi” kabelˆ (ris. 1).

Regulætor Ecomatic 4000
x Soedinitˆœteker zazemlæøˇego kabelæ s kabe-

lem regulætora (ris. 11).

U drugih tipov regulætora œteker ne ispolˆ-
zuetsæ.

Ris. 9

Ris. 10 – principialˆnaæ shema

Ris. 1

Pogruınaæ
gilˆza

XMB

Kompensacionnaæ
pruıina

Plastmassovaæ
spiralˆ

Fiksator datöika

Pogruınaæ gilˆza

Zazemlæøˇi” kabelˆ
Œteker

Mg-anod
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7. Vvod v åkspluataciø
Neobhodimo ubeditˆsæ v tom, öto ustanovka dlæ
nagreva vod´ zapolnena i öto obespeöen podvod
holodno” vod´ v bo”ler.
Vse soedineniæ i truboprovod´ neobhodimo pro-
veritˆ na germetiönostˆ.
Magniev´” anod, ili inertn´” anod *, dolın´ b´tˆ
podkløöen´ nadleıaˇim obrazom.
Vsæ informaciæ, neobhodimaæ dlæ obsluıivaniæ,
soderıitsæ v rukovodstve po åkspluatacii regulæ-
tora ili otopitelˆnogo kotla (vhodit v komplekt
postavki regulætora ili otopitelˆnogo kotla).
Perv´” vvod v åkspluataciø oborudovaniæ
dolıen proizvoditˆsæ firmo”-izgotovitelem, ili
naznaöenn´m eø specialistom, v prisutstvii
hozæ”na oborudovaniæ.
* = Dopolnitelˆnaæ osnastka po zakazu

8. Tehobsluıivanie
Bo”ler dolıen zapolnætˆsæ tolˆko pitˆevo”
vodo”, esli net osobo” pisˆmenno” dogovorenno-
sti.
Kak pravilo, kontrolˆ i oöistku bo”lera rekomen-
duetsæ proizvoditˆ specialistom, kak minimum,
kaıd´e dva goda.
Pri neblagopriætn´h svo”stvah vod´ (ıestkaæ ili
oöenˆ ıestkaæ voda), v soöetanii s v´sokimi tem-
peraturn´mi nagruzkami, oöistku sleduet proizvo-
ditˆ öerez bolee korotkie interval´ vremeni.

Oöistka
Pered oöistko” bo”lera neobhodimo obestoöitˆ
ustanovku.
x Ustanovitˆ slivnuø armaturu tak, ötob´ podvod

holodno” vod´ b´l zakr´t, a slivnaæ liniæ
otkr´ta (ris. 12).
Otkr´tˆ raspoloıenn´” v´œe kran, ötob´ obe-
speöitˆ deaåraciø.

x V´vintitˆ vint´ dlæ listovogo metalla , nahod-
æˇiesæ sboku u kolpaka bo”lera.

x Snætˆ kolpak bo”lera.
Ukazanie: Pri osnastke inertn´m anodom
œteker anoda sleduet snætˆ vmeste s kabelem.
Ne povreditˆ pri åtom anod.

x Regulætor´ tipa Ecomatic 4000: snætˆ œteker u
zazemlæøˇego kabelæ (ris. 3).

x V´vintitˆ œestigrann´e bolt´ iz kr´œki
ruönogo otverstiæ, snætˆ kr´œku ruönogo
otverstiæ, vmeste s magniev´m anodom (ris. 2).

x Proveritˆ i oöistitˆ rezervuar.
Ukazanie:Ni v koem sluöae ne drobitˆ tverd´e
otloıeniæ predmetami s ostro” kromko”, tak
kak, v takom sluöae, vozmoıno povreıdenie
pokr´tiæ poverhnosti vnutrennih stenok.

x Proveritˆ magniev´” anod i uplotnenie. Esli
diametr anoda umenˆœilsæ do 15-10 mm, to
rekomenduetsæ ego zamenitˆ. Pri neobhodimo-
sti, zamenitˆ uplotnenie.

x Vstavitˆ opætˆ kr´œku dlæ ruönogo otverstiæ s
uplotneniem.

Ris. 12

Ris. 13

Slivno”
œlang Slivnaæ armatura

Zazemlæøˇi” kabelˆ
Œteker

Mg-anod
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x Vloıitˆ uœko zazemlæøˇego kabelæ i zakrutitˆ
œestigrann´e bolt´ (ris. 3).

Regulætor Ecomatic 4000: soedinitˆ opætˆ
œteker zazemlæøˇego kabelæ s kabelem regu-
lætora.

Vnimanie: vse œestigrann´e bolt´ vvintitˆ
vruönuø, zatem podtænutˆ gaeön´m kløöom na
tri öetverti oborota (‰ rekomenduem´”
moment zatæıki 40 Nm, dinamometriöeskim
kløöem).

x Proveritˆ kr´œku ruönogo otverstiæ na germe-
tiönostˆ.

x Vstavitˆ pered kr´œko” ruönogo otverstiæ
teploizolæcionnuø œa”bu.

x Nasaditˆ kolpak bo”lera i privintitˆ ego sboku
4 vintami dlæ listovogo metalla.

x Vkløöitˆ opætˆ ustanovku.

Inertn´” anod *
Zaˇitnaæ funkciæ inertnogo anoda signalizi-
ruetsæ zeleno” signalˆno” lampoöko” u regulætora
(vilka s zaˇitn´m kontaktom).

Pri pomehe (ne ævlæetsæ zaˇito” ot korrozii)
signalˆnaæ lampoöka migaet krasn´m cvetom.

V´zvatˆ specializirovannuø firmu.

Neobhodimo predotvratitˆ zagræznenie anoda
maslom ili ıirom.

* = dopolnitelˆnaæ osnastka po zakazu.



Ostavlæem za sobo” pravo na izmeneniæ!


